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Feuchtwerk fur eine Druckmas chine 

Die Erfindung betrifft ein Feuchtwerk fur eine 
Druckmaschine zum Zufuhren eines im wesentlichen alko- 
holfreien Feuchtmittels zu einer Umf angsf lache eines 
eine Druckform tragenden Plattenzylinders . 
5 Es sind sogenannte Heberf euchtwerke fur Offset - 

druckmaschinen bekannt, die eine als Tauchwalze oder 
Feuchtduktor bezeichnete drehangetriebene erste Walze 
zur Aufnahme von Feuchtmittel aus einem Feuchtmittelre- 
servoir und eine mit der ersten Walze in Feuchtmittel - 

10 ubertragungsverbindung stehende, als Feuchtheber be- 
zeichnete zweite drehangetriebene Walze zur Weiterlei- 
tung des Feuchtmittels zu einem Plattenzylinder der 
Druckmaschine aufweisen. Die erste Walze ist durch eine 
mit Stoff bezogene oder unbezogene Stahlwalze und die 

15 zweite Walze durch eine mit Stoff bezogene Gummiwalze 
gebildet. Der zweiten Walze ist eine weitere, als 
Feuchtreiber bezeichnete Walze in Form einer Stahlwalze 
und dieser wiederum eine weitere, als Feuchtauf trags- 
walze bezeichnete Walze nachgeordnet , die durch eine 

20 Gummiwalze gebildet ist und deren Umf angsf lache mit der 
Umf angsf lache des Plattenzylinders in Verbindung steht. 

Bei Betrieb des bekannten Feuchtwerkes drehen sich 
die Walzen sowie der Plattenzylinder, wobei jede Walze 
mit der in Feuchtmittelubertragungsrichtung nachgeord- 

25 neten Walze in Feuchtmittelubertragungsverbindung 

steht. Die teilweise in das Feuchtmittelreservoir ein- 





getauchte Tauchwalze nimmt bei Ihrer Drehung mit Ihrer 
Umf angsf lache Feuchtmittel aus dem Feuchtmittelreser- 
voir auf und ubertragt dieses auf die Umf angsf lache des 
5 Feuchthebers, von dessen Umf angsf lache das Feuchtmittel 
auf die Umf angsf lache des Feuchtreibers ubertragen 
wird. Von der Umf angsf lache des Feuchtreibers wird das 
Feuchtmittel dann auf die Umf angsf lache der Feuchtauf- 
tragswalze und von deren Umf angsf lache in der gewunsch- 
10 ten Weise auf die Umfangsf lache des Plattenzylinders 

ubertragen. Auf diese Weise wird kontinuierlich Feucht- 
mittel zu der Umf angsf lache des Plattenzylinders zu- 
gefiihrt . 

Ein Nachteil dieser bekannten Heberf euchtwerke 

15 besteht darin, daS die Bezugsstoffe des Feuchthebers, 
der Feuchtauf tragswalze und gegebenenf alls des Feucht- 
duktors zum Fusseln neigen. Dies beintrachtigt die 
Druckqualitat . Ein weiterer Nachteil besteht darin, daS 
die Bezugsstoffe haufig ausgewechselt werden mussen. 

20 Dies ist umstandlich und zeit- und damit kostenauf wen- 
dig. Ferner ist das bei einem Farbwechsel erf orderliche 
Reinigen der Bezuge langwierig und zeitaufwendig. 

Zur Vermeidung dieses Nachteiles hat man Heber- 
feuchtwerke vorgesehen, bei denen dem als Feuchtmittel 

25 verwendeten Wasser Alkohol zugesetzt wird, der die 

Oberf lachenspannung des Wassers verringert. Infolge- 
dessen kann ein dunnerer Wasserf ilm als ohne Alkohol 
ubertragen werden, wobei hierzu ans telle einer Feucht- 
auf tragswalze mit Stoffiiberzug eine Gummiwalze verwen- 

30 det werden kann. Auf diese Weise ist die Gefahr einer 
Beeintrachtigung der Druckqualitat durch Fusseln ver- 
ringert . 

Ein Nachteil der vorgenannten Heberf euchtwerke 
besteht darin, daS sie ohne Alkoholzusatz zu dem 
35 Feuchtmittel nicht funktionsf ahig sind. Der erf orderli- 
che Alkohol belastet jedoch die Umwelt und erhoht die 
Druckkosten . 
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Durch DE 196 16 328 Al ist ein Feuchtwerk fur Off- 
setdruckmaschinen bekannt, das eine erste drehangetrie- 
bene Walze zur Aufnahme von Feuchtmittel aus einem 
5 Feuchtmittelreservoir und eine mit der ersten Walze in 
Feuchtmittelubertragungsverbindung stehende zweite 
drehhangetriebene Walze zur Weiterleitung des Feucht- 
mittels zu einem Plattenzylinder aufweist. Der zweiten 
Walze ist eine Auf tragswalze nachgeordnet , deren Um- 

10 fangsflache mit der Umfangsf lache des Plattenzylinders 
in Verbindung steht. Bei dem bekannten Feuchtwerk er- 
folgt die Dosierung von pro Zeiteinheit auf den Plat- 
tenzylinder ubertragener Menge an Feuchtmittel dadurch, 
daS die zweite Walze als Dosierwalze ausgebildet ist 

15 und durch eine unabhangig regelbare Antriebseinrichtung 
antreibbar ist. 

Ein Nachteil der bekannten Einrichtung besteht 
darin, daS sie aufwendig im Aufbau ist. Ein weiterer 
Nachteil besteht darin, daS ein Alkoholzusatz zum 

20 Feuchtmittel erforderlich ist, urn die gewunschte Funk- 
tion zu gewahrleisten. 

Durch DE 195 29 2 05 Al ist ein Feuchtwerk fur eine 
Of f setdruckmaschine bekannt, das eine erste drehange- 
triebene Walze zur Aufnahme von Feuchtmittel aus einem 

25 Feuchtmittelreservoir und eine mit der ersten Walze in 
Feuchtmittelubertragungsverbindung stehende drehange- 
triebene zweite Walze zur Weiterleitung des Feuchtmit- 
tels zu einem Plattenzylinder aufweist. Der zweiten 
Walze ist eine Feuchtauf tragswalze nachgeordnet, deren 

30 Umfangsf lache mit der Umfangsf lache des Plattenzylin- 
ders in Verbindung steht. Das bekannte Feuchtwerk weist 
ferner eine Feuchtmittel aufnehmende Walze auf, deren 
Umfangsf lache mit der Umfangsf lache der Feuchtauf trags- 
walze in Verbindung steht. Nach den Angaben in der 

35 Druckschrift soli es auf diese Weise moglich sein, den 
Zusatz von Alkohol zu dem Feuchtmittel zu verringern. 
Nachteilig ist jedoch, daS weiterhin ein Zusatz 



von Alkohol erforderlich ist. 

Durch DE 195 2 9 204 Al ist ein ahnliches Feucht- 
werk bekannt, das jedoch den gleichen Nachteil wie das 
vorgenannte Feuchtwerk aufweist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Feuchtwerk fur eine Druckmaschine zum Zufuhren eines 
Feuchtmittels zu einer Umf angsf lache eines eine Druck- 
form tragenden Plattenzylinders anzugeben, die auch mit 
einem im wesentlichen alkoholf reien Feuchtmittel funk- 
tionsfahig ist. 

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angege- 
bene Lehre gelost . 

Erf indungsgemaS weicht die Umf angsgeschwindigkeit 
der ersten Walze bei Betrieb des Feuchtwerkes von der 
Umf angsgeschwindigkeit der zweiten Walze ab, derart, 
daS zwischen beiden Walzen Schlupf besteht . Es hat sich 
uberraschend herausgestellt , daS sich auf diese Weise 
auch bei Verwendung eines im wesentlichen oder voll- 
standig alkoholf reien Feuchtmittels dieses Feuchtmittel 
in der gewunschten Weise von der ersten Walze zu der 
zweiten Walze und von dort zu dem Plattenzylinder uber- 
tragen laSt. 

Da bei Verwendung eines erf indungsgemafien Feucht- 
werkes grundsatzlich kein Alkohol zusatz zum Feuchtmit- 
tel mehr erforderlich ist, ist die Umwelt entlastet. 
AuSerdem sind die Druckkosten gesenkt, da die zusatzli- 
chen Kosten fur den Alkohol ent fallen. 

Das erf indungsgemaSe Feuchtwerk ist robust im Auf- 
bau und einfach und kostengunstig herstellbar. Es er- 
fordert nur einen geringen Wartungsauf wand. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung der erfindungs- 
gemaSen Lehre sieht vor, dafi die Dosierung der Menge an 
pro Zeiteinheit von der ersten Walze zu der zweiten 
Walze iibertragener Feuchtmittelmenge, vorzugsweise aus- 
schlieSlich, durch Einstellung der Drehzahl der ersten 
Walze erfolgt. Es hat sich herausgestellt, daS auf die- 
se Weise eine zuverlassige und genaue Dosierung moglich 
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ist 7 ohne daS eine zusatzliche Dosierwalze erf orderlich 
ist. Auf diese Weise ist der Aufbau des erf indungsgema- 
Sen Feuchtwerkes weiter vereinfacht und kostenguns tiger 
gestaltet . 

5 Grundsatzlich ist es ausreichend, wenn die Dreh- 

zahl der ersten Walze relativ zu der Drehzahl der zwei- 
ten Walze fest ist, sofern in der erf orderlichen Weise 
zwischen beiden Walzen Schlupf besteht . Beispielsweise 
konnen die beiden Walzen uber ein Getriebe miteinander 

10 gekoppelt sein, wobei das Ubersetzungsverhaltnis des 
Getriebes entsprechend dem gewunschten Schlupf fest 
gewahlt oder wahlbar sein kann. Eine besonders vorteil- 
hafte Weiterbildung der erf indungsgemaSen Lehre sieht 
jedoch vor, daS die Drehzahl der ersten Walze und/oder 

15 die Drehzahl der zweiten Walze durch Steuermittel, vor- 
zugsweise unabhangig voneinander, steuerbar ist. Auf 
diese Weise ist der Schlupf entsprechend den jeweiligen 
Anf orderungen einstellbar. Dies erhoht die Flexibiltat 
beim Betrieb des erf indungsgemaSen Feuchtwerkes. 

20 Eine andere Weiterbildung sieht vor, dafi der 

Schlupf zwischen der ersten Walze und der zweiten Walze 
durch Steuermittel einstellbar ist. Bei dieser Ausfuh- 
rungsform kann beispielsweise der Schlupf uber die 
Steuermittel vorgewahlt werden, wobei die Steuermittel 

25 die Drehzahlen der ersten und der zweiten Walze relativ 
zueinander dann so steuern, daS sich der vorgewahlte 
Schlupf einstellt . 

Das Material der ersten Walze und der zweiten Wal- 
ze ist entsprechend den jeweiligen Anf orderungen in 

30 weiten Grenzen wahlbar. ZweckmaSigerweise besteht je- 
doch, die erste Walze wenigstens im Bereich ihrer Um- 
fangsflache aus Metall, insbesondere aus Edelstahl oder 
Chrom. Es hat sich gezeigt, daS bei einem erf indungs- 
gemaSen Feuchtwerk die Aufnahme von Feuchtmittel aus 

35 dem Feuchtmittelreservoir auch mit einer solchen Walze 
moglich ist. Es ist daher grundsatzlich nicht erf order- 
lich, die erste Walze mit einem Stoffbezug zu versehen. 
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Dies verringert die Gefahr, daS sich Fusseln bilden und 
das Druckergebnis negativ beeinf lussen. ZweckmaSiger- 
weise besteht die zweite Walze wenigstens im Bereich 
ihrer Umf angsf lache aus einem elastischen Material, 
5 insbesondere Gummi. 

Die Zufuhr von Feuchtmittel zu der ersten Walze 
kann grundsatzlich in beliebiger geeigneter Weise er- 
folgen. Eine zweckmafiige Ausfuhrungsf orm sieht vor, dafi 
die erste Walze eine teilweise in ein Feuchtmittelrese- 

10 voir eintauchende Tauchwalze (Feuchtduktor) ist. Bei 

dieser Aus fuhrungs form ist die Zufuhr von Feuchtmittel 
zu der ersten Walze besonders einfach gestaltet. 

GemaS einer Ausfuhrungsf orm ist die zweite Walze 
eine Feuchtauf tragswalze, die mit ihrer Umf angsf lache 

15 unmittelbar in Feuchtmittelubertragungsverbindung mit 
der Umf angsf lache des Plattenzylinders steht. Bei die- 
ser Aus fuhrungs form sind in Feuchtmittelubertragungs- 
richtung zwischen der zweiten Walze und dem Platten- 
zylinder keine weiteren Walzen zwischengeschaltet . Auf 

20 diese Weise ist der Aufbau des erf indungsgemaSen 

Feuchtwerkes besonders einfach und damit kostengunstig 
gestaltet. 

Entsprechend den jeweiligen Anf orderungen kann die 
zweite Walze jedoch auch uber wenigstens eine nachge- 
25 ordnete weitere Walze mit der Umf angsf lache des Plat- 
tenzylinders in Feuchtmittelubertragungsverbindung ste- 
hen, wie dies eine andere Ausfuhrungsf orm vorsieht. Bei 
dieser Ausfuhrungsf orm steht die Umf angsf lache der 
zweiten Walze nicht unmittelbar mit der Umf angsf lache 
30 des Plattenzylinders in Verbindung. 

Entsprechend den jeweiligen Anf orderungen kann die 
erste Walze kontinuierlich oder schrittweise drehan- 
treibbar sein, wie dies Ausfuhrungsf ormen vorsehen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeich- 
35 nung naher erlautert, in der ein Ausf uhrungsbei spiel 
dargestellt ist. 

Die Zeichnung stellt schematisch eine Schnittan- 




sicht durch eine Druckmaschine 2 dar, die ein Farbwerk 
4 zur Ubertragung von Druckfarbe zu einer Umfangsf lache 
eines eine Druckform 6 tragenden drehangetriebenen 
Plattenzylinders 8 aufweist. Das Farbwerk 4 ist in dem 
5 Fachmann bekannter Weise ausgebildet und wird hier 

nicht naher erlautert. Die Druckmaschine 2 weist ferner 
ein Feuchtwerk 10 auf , das bei diesem Ausf uhrungsbei- 
spiel eine drehangetriebene erste Walze 12 aufweist, 
die bei diesem Ausfuhrungsbeispiel als Tauchwalze aus- 
10 gebildet ist und eine im wesentliche glatte Umfangs- 
f lache 14 aus Edelstahl aufweist. Bei Betrieb des 
Feuchtwerkes 10 nimmt die erste Walze 12 mit ihrer Urn- 
fangsflache 14 Wasser aus einem Feuchtmittelreservoir 
16 auf. 

15 Das Feuchtwerk 10 weist ferner eine mit der ersten 

Walze 12 in Feuchtmittelubertragungsverbindung stehen- 
de, drehangetriebene zweite Walze 18 auf, deren Um- 
fangsf lache 20 aus Gummi besteht . 

,Bei Betrieb der Druckmaschine 2 sind die erste 

20 Walze 12 und die zweite Walze 18 drehangetrieben, wobei 
die Umfangsgeschwindigkeit der ersten Walze 12 von der 
Umf ahgsgeschwindigkeit der zweiten Walze 18 abweicht, 
derart, daS zwischen beiden Walzen Schlupf besteht. Zur 
Einstellung eines gewunschten Schlupfes und/oder zur 

25 Einstellung einer gewunschten Menge an pro Zeiteinheit 
von der ersten Walze 12 aus dem Feuchtmittelreservoir 
16 aufgenommenem und zu der zweiten Walze 18 ubertrage- 
nem Feuchtmittel kann die Drehzahl der ersten Walze 12 
und/oder die Drehzahl der zweiten Walze 18, vorzugs- 

30 weise unabhangig voneinander, durch in der Zeichnung 
nicht dargestellte Steuermittel steuerbar sein. 

In Feuchtmittelubertragungsrichtung ist der zwei- 
ten Walze 18 bei dem Ausfuhrungsbeispiel eine als 
Feuchtreiber wirkende weitere Walze 22 nachgeordnet , 

35 deren Umf angsf lache 24 mit der Umf angsf lache 20 der 

zweiten Walze 18 in Verbindung steht . Der weiteren Wal- 
ze 22 ist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel in Feuchtmit- 
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telubertragungsrichtung noch eine weitere Walze 26 
nachgeordnet , deren Umf angsf lache 28 einerseits mit der 
Umf angsf lache 24 der weiteren Walze 22 und andererseits 
mit der Umf angsf lache 30 des Plattenzylinders 8 in Ver- 
bindung steht. 

Die weitere Walze 22 steht bei dem Ausfuhrungsbei- 
spiel in Zahneingriff mit dem Plattenzylinder 8 und 
treibt die zweite Walze 18 sowie die weitere Walze 26 
durch Friktion an, wobei die Walzen 18, 22, 28 wahrend 
des Druckvorganges Farbe und Wasser fuhren. Pfeile 32, 
34, 36, 38, 40 symbolisieren die Drehrichtungen der 
Walzen 12, 18, 22, 26 sowie des Plattenzylinders 8 bei 
Betrieb der Druckmaschine 2 . 

Bei Betrieb der Druckmaschine 2 nimmt die erste 
Walze 12 aus dem Feuchtmittelreservoir 16 Feuchtmittel 
auf , das bei diesem Aus fuhrungsbei spiel durch Wasser 
ohne Alkoholzusatz gebildet ist. Das von der ersten 
Walze 12 auf genommene Wasser wird von der ersten Walze 
12 auf die zweite Walze 18 ubertragen, wobei die Um- 
f angsgeschwindigkeit der ersten Walze 12 von der Urn- 
fangsgeschwindigkeit der zweiten Walze 18 abweicht, 
derart, daS zwischen beiden Walzen Schlupf besteht. Von 
der zweiten Walze 18 wird das Wasser uber die weiteren 
Walzen 24, 26 in Feuchtmittelubertragungsrichtung zu 
dem Plattenzylinder 8 weitergeleitet und dessen Um- 
fangsf lache 30 in der gewunschten Weise ein endloser 
Wasserfilm zugefuhrt. Auf Grund der erf indungsgemafien 
Ausbildung des Feuchtwerkes 10 ist ein Alkolholzusatz 
zu dem Wasser nicht erf orderlich. Dies entlastet die 
Umwelt und spart Kosten. 

Die pro Zeiteinheit zu ubertragende Menge an Was- 
ser wird durch Einstellung der Drehzahl der ersten Wal- 
ze 12 eingestellt und ist entsprechend den jeweiligen 
Anf orderungen in weiten Grenzen wahlbar. 
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1. Feuchtwerk fur eine Druckmaschine zum Zufuhren ei- 
nes im wesentlichen alkoholf reien Feuchtmittels zu ei- 
ner Umf angsf lache (30) eines eine Druckform (6) tragen- 
den Plattenzylinders (8) , 

mit einer ersten drehangetriebenen Walze (12) zur Auf- 
nahme von Feuchtmittel aus einem Feuchtmittelreservoir 
(16) und 

mit einer mit der ersten Walze (12) in Feuchtmittel - 
ubertragungsverbindung stehenden zweiten drehangetrie- 
benen Walze (18) zur Weiterleitung des Feuchtmittels zu 
dem Plattenzylinder (8) , 

wobei die Umfangsgeschwindigkeit der ersten Walze (12) 
von der Umfangsgeschwindigkeit der zweiten Walze (18) 
abweicht, derart, daS zwischen den beiden Walzen (12, 
18) Schlupf besteht. 

2. Feuchtwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 

daS die Dosierung der Menge an pro Zeiteinheit von der 
ersten Walze (12) zu der zweiten Walze (18) ubertrage- 
nem Feuchtmittel, vorzugsweise ausschlieSlich, durch 
Einstellung der Drehzahl der ersten Walze (12) erfolgt. 



3 . Feuchtwerk nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch gekenn 
zeichnet, daS die Drehzahl der ersten Walze (12) 




und/oder die Drehzahl der zweiten Walze (18) durch 
Steuermittel , vorzugsweise unabhangig voneinander, 
steuerbar ist. 

5 4. Feuchtwerk nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , daft der Schlupf zwischen der 
ersten Walze (12) und der zweiten Walze (18) durch 
Steuermittel einstellbar ist. 

10 5. Feuchtwerk nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft die erste Walze (12) wenig- 
stens im Bereich ihrer Umf angsf lache aus Metall, ins- 
besondere aus Edelstahl oder Chrom, besteht . 

15 6. Feuchtwerk nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft die zweite Walze (18) we- 
nigstens im Bereich ihrer Umf angsf lache (20) aus einem 
elastischen Material, insbesondere Gummi, besteht, 

20 7< Feuchtwerk nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft die erste Walze (12) eine 
teilweise in ein Feuchtmittelreservoir (16) eintauchen- 
de Tauchwalze (Feuchtduktor) ist. 

25 8. Feuchtwerk nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft die zweite Walze (18) eine 
Feuchtauf tragswalze ist, die mit ihrer Umf angsf lache 
(20) unmittelbar in Feuchtmittelubertragungsverbindung 
mit der Umf angsf lache (30) des Plattenzylinders (6) 

30 steht . 

9. Feuchtwerk nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daft die zweite Walze (18) uber 
wenigsten eine nachgeordnete weitere Walze (22, 26) mit 
35 der Umf angsf lache (30) des Plattenzylinders (6) in 
Feuchtmittelubertragungsverbindung steht . 



10. Feuchtwerk nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , dafi die erste Walze (12) konti- 
nuierlich oder schrittweise drehantreibbar ist. 
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